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Einleitung

In der Toolbox resp. im Bohrungsassistenten fehlen lhnen spezielle Gewinde oder Gewindegrdssen?
Diese Anleitung zeigt Ihnen das Vorgehen zum erfassen fehlender Gewindegréssen und
Gewindedarstellungen.

Nachfolgende Beschreibung erstellt sowohl das AuBengewinde (Gewindedarstellung) wie auch
das Innengewinde (Bohrungsassistent). Nach dem Erfassen ist es sowohl im
Bohrungsassistenten wie auch fur die Gewindebeschriftung verfligbar. Eine passende Schraube wird
damit aber nicht erstellt.

Hinweis: Diese Anleitung gilt fir den Bohrungsassistent ab der Version SOLIDWORKS 2012.

Toolbox / Bohrungskonfigurator starten

Starten Sie zum Erfassen den Toolbox-Einstellungs-Assistenten. Dies kénnen Sie in SOLIDWORKS via
Menl Extras > Optionen > Systemoptionen > Bohrungsassistent/Toolbox > Konfigurieren.

Alternativ kann der Toolbox/Bohrungskonfigurator auch direkt via Windows-Start-Menu aufgerufen
werden: alle Apps, S wie SOLIDWORKS > SOLIDWORKS Werkzeuge > Toolbox Einstellungen
202x
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Toolbox

Norm kopieren (empfohlen)

Mit der EinfGhrung von SOLIDWORKS 2012 wurden massive Anpassungen/Erweiterungen an der
Toolbox vorgenommen. Unter Anderem kdnnen die Standard-Normen editiert werden. Kopieren Sie
zu Versuchszwecken eine Norm, z.B. die DIN als DIN-Test, um lhre Anpassung vorgangig zu testen.
Wenn es in der Test-Norm funktioniert, kann die Anpassung in Ihre Produktiv-Norm ein gepflegt
werden. Dies muss manuell erfolgen. Ein Kopieren der Informationen ist nicht méglich. Vorteil dabei,
wenn in der Test-Norm etwas "defekt konfiguriert" wird, kann diese ohne Konsequenzen geldscht
und neu erstellt werden.

Um eine Norm zu kopieren, wahlen Sie die Rubrik 1-Bohrungsassistent.
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Selektion der Basisnorm, z.B. DIN, links in der Ubersicht, den Doppelten Ordner zum Kopieren klicken
und einen eine Bezeichnung fur die Testnorm vergeben.
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Innengewinde erganzen

Verbleiben Sie in der Rubrik 1-Bohrungsassistent. Selektieren Sie fur die Anpassungen die
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Toolbox
entsprechende Norm (ggf. zuerst ein Testlauf in DIN-Test) und anschliessend Gewindebohrungen.

Erfassen Sie als erstes das Kernloch fur die Gewindebohrung im Bereich gerade Bohrungen >
Kernloch.

Hinweise:

e Achten Sie darauf, dass das gewlinschte Gewinde noch nicht besteht.
Verwenden Sie die exakt gleiche Schreibweise wie bei dhnlichen, anderen Bohrungen!
Fihrende Nullen, wie auch z.T. Nullen nach dem Komma mussen wie bei den bestehenden
Eintragen angegeben werden.

e Die Rubrik Gerade Bohrungen wird in alterne Versionen als Bohrungen gefuhrt.

Durch das Drucken des PLUS Icons kdnnen fehlende Gewindegréssen hinzugeflugt werden.

L Toolbox Bohrungsassistent | 2 |3 |4 |5
4 Bohrungsassistent Mormen o ?
#1 u;] DIN-TEST Hex Socket Head - DIN 912 Intelligentes Verbindu
I_.[ﬁ.l Bohrungen mit Stirmsenkunag i browser\DIN-TEST\bolts and screws\hexagon soc ead screws\socket head «
; Tﬁ Bohrungen mit Formsenkung M

E] Gerade Bohrungen
[l Helicoil-kernloch Shasarsienerscimiien H ':? Akthiert  Grige Durcnm
[i] Bonrergroe GroBen x M1x0.2 1
[ﬂ Durchgangsldcher @ Durchgangsldcher

ﬂ E] Kernloch ?( il ]

[] stiftioch x M1.2x02 | [12

@ Gewindebohrungen ?( M1.2025] [1.2
E Gewindebohrung (Grundl
B Gewindebohrung X ™ LERILE 55

Suchen Sie in der Tabelle die Stelle, an welcher die neue Gewindegrosse zu liegen kommen soll. Als
Beispiel dient mir ein M99x1.5. Dieses soll von der Sortierfolge zwischen Position 765 und 770 zu
liegen kommen, z.B. 767.

Beim Erfassen der Kernbohrung muss eine Eingabe flr den anzupassenden Namen gemacht werden.
Dieses Feld darf hier nicht leer sein. Flllen Sie hier den Namen der Nenngrdsse ein. Hier als z.B.
M99. Wozu dieses Feld dient, sehen Sie im Beitrag "Einstellungen bei Anderung des mit dem
Bohrungsassistenten erstellten Bohrungstyps Ubertragen".
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Nach dem Erfassen der Kernbohrung kann das eigentliche Gewinde erstellt werden. Achten Sie auch
hier auf die exakte Schreibweise. Selektieren Sie Gewindebohrungen -> Gewindebohrung.

Norm-Durchgangsloch fiir Bohrung, passend zu Gewinde

Im Bereich der Durchgangslécher kann nun der Standarddurchmesser in der Ausfihrung Fein, Mittel
und Grob flr unser M99 erfasst werden. Diese drei Durchmesserangaben sind anschliessend im
Bohrungsassistenten in den Durchgangslécher ersichtlich. Bei einem M6 waren dies gemass DIN 6.4 /
6.6 / 7mm. Achten Sie auch hier darauf, dass die Nenngrdsse nicht bereits enthalten ist. Der

anzupassende Name muss auch hier eingegeben, und sollte mit dem der vorgangigen Maske
korrespondieren.

Gewindedaten fir AuBRen- und Innengewinde

Dieselbe Anleitung ist auch fur Gewindebohrungen mit kurzem Kernloch gultig.

Nach dem Erfassen der Kernbohrung kann das eigentliche Gewinde erstellt werden. Achten Sie auch
hier auf die exakte Schreibweise, Punkte, Nullen und Leerschlage. Selektieren

sie Gewindebohrungen > Gewindebohrung > GréBRen.

Suchen Sie auch hier die Stelle zum EinflUgen und notieren Sie sich die Zahl fur die Sortierfolge.
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Jetzt missen im gleichen Fenster noch die Gewindedaten erfasst werden. Selektieren sie dazu die
Rubrik Gewindedaten und fligen Sie diese mittels +-Knopf hinzu. Auch hier mUssen alle Felder
ausgeflllt werden. Das Feld Serien steht aber nicht in direktem Zusammenhang mit dem Feld
Anzupassender Name in den vorangegenanen Masken. Dabei gilt, dass diese Felder identisch
ausgefillt seien mussen:

¢ Gewindedurchmesser = Nenngrosse
¢ Gewindegange/Einheit = Gewindesteigung = Steigung
e Gewindebschreibung = full_size

sistent2[3[4]5

Mot found Intelligentes Verbindungselement
A

Grten STl 1[5 | s ] [s1505 | e | [vee \ ]
e K e | s G | 66376 | [ees | {[msaxt.s | L]
XK (Mo 15 68344 68376 | [e85 | | [m70x1.5 ] [ ]
x - MR ] [ | [rziso \ ]
x 6767 | e | [m7200 | L]
¥ (v Crage [70376 | [705 | [m72ct3 | Mrzas | [ |
K s | Gewindedurchmesser [73.376 | [135 | [m7s015 ] T ]
x A [z | azze | ez \ -
x [73505 Nz | {[ms0ce.o \ [
Kerndurchmesser Bolzengewinde
x 7567 | [76 | {[sona0 | L]
x Kerndurchmeser Muttergewinde 77835 | [ | |[msom20 | bao| |
x Geuindebohrung [7as7¢ | [7as76 NEEE | L]
x Gewindebeschreibung 52835 B | [mesz0 | [ ]
x Gewindeginge/Einheit |54.526 | [sas26 | le3 J s [ |
x P [s3.505 ES | [ms0x60 | [
x » e = | [z \ -
rien

x [s7.835 NES | {[meoc20 \ [
x 92,635 | [s3 | [mesez0 | [
x = | fs6 | [mss0 | | wssao |
X [100 G | |a3425 | |o3.308 | [o4 | [m100xe0 | [s0 | [mooxeo] [ |

Wichtig: Zwischendurch speichern!
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Das Speichern der Datenbank ist aber nur méglich, wenn aktuell niemand im Betrieb den

Toolbox

Bohrungsassistenten im Zugriff hat. Solange das Diskettensymbol nicht ausgegraut ist, ist die

Anderung nicht gespeichert.
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Eindeutige ID: #1473
Verfasser: Thomas Hiltbrunner
Letzte Anderung: 2023-09-12 10:35
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